HADALAN® ESD-LDS 12E

ESD-Leitdeckschicht

Eigenschaften

HADALAN?® ESD-LDS 12E ist eine pigmentierte, I6se-
mittelfreie, gebrauchsfertige 2-K Verlaufsbeschichtung
aus Epoxidharzen. HADALAN® ESD-LDS 12E erfullt

zusammen mit der Leitschicht HADALAN® ESD-LS 12E

die Anforderungen an Beschichtungssysteme nach DIN
EN 61340-5-1. HADALAN® ESD-LDS 12E bildet eine
harte und robuste, elektrisch leitfahige Beschichtung,
die leicht zu reinigen ist und eine hohe Bestandigkeit
gegenuber Kraftstoffen und Schmiermitteln, sowie
den meisten Lésungsmitteln und vielen Chemikalien
aufweisen. HADALAN® ESD-LS 12E ist eine leitfa-
hige, wasserdispergierte, I6semittelfreie, gebrauchs-
fertige 2-K-Beschichtungsmasse aus hochwertigem
Epoxidharz. HADALAN® ESD-LS 12E dient nach dem
Mischen mit dem zugehérigen Harter als Leitschicht
fur das Beschichtungssystem mit den Deckbelag
HADALAN® ESD-LDS 12E. HADALAN® ESD-LS 12E
wird als Leitschicht fur IndustriefuBbéden mit hohen
Anforderungen an die Abflihrung elektrostatischer La-
dungen eingesetzt.

2-K-EP leitféhiger Oberbelag

Selbstverlaufend

Elektrisch Ableitfahig

Gebrauchsfertig, gefullt

Chemisch und mechanisch hoch belastbar

Fugenlos

Glatte, leicht zu reinigende Oberflache

Total solid nach Prifverfahren Deutsche Bauche-
mie e.v.

Anwendung

HADALAN® ESD-LDS 12E wird als leitfahige Beschich-

tung fur Industriebdden eingesetzt, die hohe Anforde-
rungen an die Fahigkeit zur Ableitung elektrostatischer
Aufladungen, insbesondere zum Schutz von ESD-Bau-
teilen, erfullen mussen.

Anwendungsgebiete:

. Explosionsgeschitzte Industrieflachen
Operationsraume
Reinrdume
Kraftwerke

. Umspannwerke und Schaltstationen
Elektronikindustrie
Automobilindustrie

hahne

Technische Daten

Verpackung

Gebinde

Komponente A
Komponente B
Mischungsverhéltnis
Verarbeitungstemperatur
(Luft, Untergrund, Produkt)
Verarbeitungszeit"

Dichte angeruhrt
Haftzugfestigkeit
Erdableitwiderstand
Gesamtwiderstand System
Mesch-Schuh-Boden
Walking-Test

Begehbar"

Volle Belastbarkeit"
mechanisch

chemisch

Lagerung

Verbrauch

Blech-Eimer

25 kg

16,4 kg

3,6 kg
455:1GT

+15 °C bis +25 °C

ca. 20 Minuten
ca. 1,40 kg/l

> 1,5 N/mm2
<1x10°Q
<1x10°Q
<100V

nach ca. 24 Stunden
nach 7 Tagen
nach 28 Tagen

kahl, frostfrei und tro-
cken, 6 Monate

ca. 1,8 bis 2,0 kg/m?

" Bei +20 °C und 60 % relativer Luftfeuchte.
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HADALAN® ESD-LDS 12E

Untergrundvorbereitung

HADALAN?® ESD-LDS 12E wird auf die Leitschicht
HADALAN?® ESD-LS 12E aufgebracht. Die leitfahige
Deckschicht HADALAN® ESD-LDS 12E muss spates-
tens 24 h nach der zuvor aufgebrachten Leitschicht
verlegt werden. Vor dem Verlegen der Deckschicht
HADALAN?® ESD-LDS 12E ist die Leiféhigkeit von
HADALAN?® ESD-LS 12E zu prifen. Der Untergrund
muss sauber und frei von Trennmittel sein. Grundséatz-
lich muss gepruft werden, ob der Untergrund offenpo-
rig, porés oder &hnliches ist, da es in diesen Féllen zu
Blasen- bzw. Porenbildung in der Leitschicht kommen
kann. Dies ist vom Verarbeiter zu prifen und nachtrag-
lich zu bearbeiten.

Es ist darauf zu achten, dass keine Silikonhaltigen oder
andere reaktionsstérende Stoffe vor und wéhrend der
Aushartungsphase mit der Beschichtung in Bertihrung
kommen.

Verarbeitung

Das Produkt wird in 2-komponenten-Gebinden in aufei-
nander abgestimmten Mengen geliefert. Vor dem Verar-
beiten muss das Material in jedem Fall mindestens auf
die Umgebungstemperatur (Raum- und Bodentempera-
tur) erwarmt werden. Die A-Komponente ist mindestens
ca. 1 - 2 Minuten aufzurihren, anschlieBend wird die
B-Komponente restlos in die A-Komponente entleert.
Beide Komponenten werden mit einem geeigneten elek-
trischen Ruhrwerk erneut fur ca. 1 - 2 Minuten verruhrt.
Das Einrtihren von Luft ist zu vermeiden. Das Mate-

rial muss vor Verarbeitung in ein geeignetes, frisches
Behaltnis umgetopft und nochmals aufgeruhrt werden.
HADALAN?® ESD-LDS 12E wird auf die zu beschichten-
de Oberflache gegossen und mittels Zahnleiste (Zahn-
leiste Spezial 95) aufgetragen. Zur besseren Entliiftung
ist die frische Beschichtung nach einer Wartezeit von
10 — 15 Min. mit einer Stachelwalze (Entliftungswalze
Kunststoff-Stachel) zu entliften. Hierzu miissen Nagel-
schuhe getragen werden (Stachelschlappen).

Systemprodukte

HADALAN® ESD-G 12E
HADALAN®ESD-LS 12E

hahne

Wichtige Hinweise

Der Untergrund ist vor riickseitiger und driickender
Feuchtigkeit zu schutzen.

Bei den Kenndaten handelt es sich um von uns ermittel-
te ca. Werte, die nicht die Bedeutung von Eigenschafts-
zusicherungen haben. Aus dem Produktdatenblatt
kénnen deshalb keine Haftungsanspriche abgeleitet
werden. EP-Harze sind grundsétzlich unter UV- und
Witterungseinfliissen auf Dauer nicht farbtonstabil und/
oder neigen zur Vergilbung.

Das technische Datenblatt befreit den Anwender nicht
davon eigene Test bzgl. der Anwendbarkeit und Eig-
nung durchzuflhren.

Schleifende Beanspruchungen kénnen zu einem Ver-
kratzen der Oberflache fihren.

Séamtliche Angaben kénnen je nach Objekt, - Verlege
und Untergrundbedingungen sowie die Temperatur
variieren bzw. abweichen.

Bei niedrigen Temperaturen verzégern sich die che-
mischen Reaktionen. Dadurch verlangern sich die
Uberarbeitungs- und Begehbarkeitszeiten. Durch
héhere Viskositat der Produkte, erhdht sich auch der
Materialverbrauch.

Bei hoheren Temperaturen verkirzen sich die chemi-
schen Reaktionen.

Das Material ist grundsétzlich wahrend der Verarbeitung
vor Wasserbeaufschlagung zu schiutzen. Des Weiteren
ist das Material nach der Applikation ca. 24 Std (bei
+20 °C) vor direkter Wasserbeaufschlagung zu schit-
zen. Innerhalb dieser Zeit kann die Beaufschlagung
mit Wasser (z.B. auch Tau, Kondenswasser) zu einer
WeiBverfarbung (Carbamatbildung) an der Oberflache
fihren bzw. ist die Oberflache an diesen Stellen klebrig
und dieser Umstand kann die Adhasion zu den Folge-
beschichtungen beeintrachtigen. Zu hohe Luftfeuchtig-
keiten kbnnen den Hartungsprozess stéren.

Die Untergrundtemperatur muss mindestens +3 °C uber
Taupunkttemperatur liegen.

Geringe Farbabweichungen sind aus rohstoffbeding-
ten Griinden unvermeidbar. Eigene Versuche sind
unabdingbar. Unter UV- und Witterungseinflissen sind
Epoxidharze generell nicht dauerhaft farbtonstabil bzw.
neigen zur Vergilbung. Kinstliches UV-Licht kann den
Farbton auch verandern und ebenfalls zur Vergilbung
fuhren. Die technischen Eigenschaften bleiben erhal-
ten. Technisch bedingt, ist die Leitkomponente optisch
sichtbar. Durch den Einsatz von Pflegemitteln, kann die
Leitféahigkeit beeintréchtigt werden.

Bei handisch verlegbaren Beschichtungssystemen
kénnen verarbeitungsbedingte Verlegespuren sicht-
bar bleiben. Dies gilt insbesondere bei Streiflicht oder
groBeren zusammenhangenden Fléchen, ggf. Muster-
flache anlegen. Bei zusammenhéangenden Flachen nur
Material einer Charge verwenden.



HADALAN® ESD-LDS 12E

Arbeitsschutz / Empfehlung

Nahere Informationen zur Sicherheit bei Transport,
Lagerung und Umgang sind dem aktuellen Sicherheits-
datenblatt zu entnehmen.

Entsorgung

Fir alle Syteme gilt: Nur restentleerte Gebinde zum
Recycling-Partner Interseroh geben.

Ausgehartete Materialreste kénnen nach EAK-Schlussel
Nr. 08 01 11 (Farb- und Lackabfélle, sdie organische
Loésemittel oder andere geféhrliche Stoffe enthalten)
entsorgt werden.

Hersteller

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabriick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de

hahne |H

Die Aussagen erfolgen aufgrund umfangreicher
Prafungen und Praxiserfahrungen. Sie sind nicht
auf jeden Anwendungsfall Ubertragbar. Daher
empfehlen wir gegebenenfalls Anwendungsver-
suche durchzufiihren. Technische Anderungen im
Rahmen der Weiterentwicklung vorbehalten. Im
Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschéftsbe-
dingungen. Stand: 1.2022



