HADALAN® EPUni 12E

hahne

Uniwersalna zywica epoksydowa do gruntowania,
kotwienia i wykonywania zaprawy na bazie zywicy

syntetycznej

Wiasciwosci

HADALAN?® EPUni 12E jest bezbarwna, epoksydowa
zywicg o duzej wytrzymatosci na rozcigganie przy
zginaniu i Sciskanie.
Dobrze przylega do prawie wszystkich suchych i
czystych podtozy i jest odporna na wode, roztwory soli,
benzyne, oleje, ttuszcze i wiele innych chemikalidw.
Po 2 dniach osigga ok. 60 % swojej wytrzymatosci
koricowe;j.

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Bezbarwna

Posiada niskg lepkos¢

Odporna na chemikalia

Uniwersalna w zastosowaniu

Zastosowanie

HADALAN?® EPUni 12E do gruntowania podtozy
mineralnych, jako grubowarstwowa, ochronna powtoka
malarska przeciwko agresywnym substancjom.

Do mocowania w betonie elementéw maszyn oraz jako
spoiwo do wykonywania zapraw i powtok zywicznych.
W potaczeniu z suszonym w piecu piaskiem
kwarcowym Quartz0105 57M jako zaprawa zywiczna
do wykonywania prac naprawczych i powtok o duzej
odpornosci mechanicznej i chemicznej.

Po wymieszaniu z HADALAN® FGMO012 57M mozna
sporzgdzac szczelne na przenikanie cieczy masy
szpachlowe oraz wyktadziny z zapraw.

Po dodaniu HADALAN® FGM003 57M mozna
sporzgdza¢ masy szpachlowe do wygtadzania
nierbwnych podtozy.

Obszary zastosowan:

Dane techniczne

Opakowanie

Pojemnik kombi
Skfadnik A, zywica
Sktadnik B, utwardzacz
Forma dostawy

Ciezar objetosciowy
Lepkos$¢ materiatu
gotowego do stosowania
Temperatura stosowania
Czas stosowania"
Odpornos¢ na deszcz"
Powtoka utwardzona

i obcigzalna
Wytrzymato$¢ koricowa

pojemnik blaszany
24 kg /9 kg /3 kg
16 kg /6 kg /2 kg
8kg/3kg/1kg

8 /42 /84 poj./pal.
1,08 kg/l

0,95 dPas

+10 °C do +30 °C
ok. 30 minut

po ok. 6 godz.

po ok. 24 godz.
po ok. 7 dniach

Wytrzymatosci na Sciskanie
po dodaniu HADALAN® FGM012 57M
Proporcje wagowe mieszanki 1 : 8

po 24 godzinach ok. 32 N/mm?
po 5 dniach ok. 94 N/mm?
po 7 dniach ok. 97 N/mm?

Proporcje wagowe mieszanki 1 : 13
(powtoka szczelna dla cieczy)

po 24 godzinach ok. 39 N/mm?
po 4 dniach ok. 88 N/mm?
po 7 dniach ok. 97 N/mm?
Proporcje wagowe mieszanki 1 : 20

po 24 godzinach ok. 14 N/mm?
po 4 dniach ok. 32 N/mm?
po 7 dniach ok. 34 N/mm?

Skfadowanie w zabezpieczonym
przed mrozem,
chtodnym miejscu, 12
Podane powyzej wyniki pomiardmiesiggg sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkéw temperaturowych. Dlatego
dane pomiarowe stuzg tylko do celéw orientacyjnych.

Zuzycie

Powtoki grubowarstwowe

bez wypetniaczy 0,2 - 0,5 kg/m?
Jako grunt 0,2 - 0,4 kg/m?

' W temperaturze +20 °C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 60 %.
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HADALAN® EPUni 12E

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ wolne od oleju, ttuszczu i luznych
czastek.

Stare powtoki malarskie nalezy usuna¢. Ewentualnie
zapewni¢ odpowiednig no$nosc¢ podtoza poprzez jego
szlifowanie, frezowanie, Srutowanie lub za pomocg
podobnych zabiegow.

Minimalna wytrzymato$¢ na odrywanie nie moze by¢
nizsza niz 1,5 N/mm?,

Jastrychy zawierajgce asfalt sg trudnymi podtozami z
uwagi na ich odksztatcalno$¢ w przypadku obcigzen
mechanicznych i termicznych. Dlatego nalezy je
powlekaé tylko specjalnymi systemami.

hahne

Wykonanie

Nalezy przestrzega¢ odnosnych przepisow i instrukciji

technicznych.

1. Utwardzacz (sktadnik B) wmiesza¢ do zywicy
(sktadnik A) bez smug i jednorodnie za pomocg
wolnoobrotowej wiertarki.

Proporcje mieszanki:
2 czesci zywicy : 1 cze$¢ wagowa utwardzacza

2. Po wymieszaniu materiat przelewa sie do
czystego naczynia i nalezy go jeszcze raz krétko
wymieszac.

3. Materiat nalezy szybko zuzy¢. Gruntowanie
podtoze moze sie odbywac¢ za pomoca watka
lub gumowego zgarniaka. Dla uzyskania
rownomiernych powierzchni w przypadku powtok
ochronnych, materiat naktada sie odpowiednim
watkiem z krétkim wiosiem przeznaczonym do
zywic epoksydowych.

Materiat naktada si¢ na rozprowadzajgc go na
krzyz. Przerwy w pracy mogg prowadzi¢ do
powstawania $ladéw tgczen.

4. Narzedzia czysci¢ za pomocg preparatu
HADALAN® EPV 38L natychmiast po ich uzyciu.
Utwardzony materiat mozna usungé tylko
mechanicznie.

Poprzez dodanie do 3 czesci HADALAN® FGMO003
57M mozna wykonac¢ ptynng mase szpachlowg do
wyréwnywania nierébwnosci podtoza. Gruntowanie
nie jest z reguty wymagane ze wzgledu na

duzy nadmiar spoiwa. Chtonne podtoza nalezy
zagruntowac lub wykona¢ powierzchnig prébna.
Masy rozlewne wymagajg odpowietrzania.
Poprzez dodanie HADALAN® FGM012 57M
mozna wykonywaé bardzo odporne powioki, a przy
proporcji mieszanki do 1 czesci wagowej zywicy

: 13 czesci wagowych -FGMO012 57M powtoki
szczelne na ciecze.

1. HADALAN® FGMO012 57M dodac¢ do krétko
wymieszanego spoiwa i nastgpnie oba sktadniki
intensywnie zr sobg wymiesza¢. W przypadku
mniejszych iloci mozna to zrobi¢ za pomocg
kielni, ilosci wigksze miesza¢ za pomocg wiertarki
z mieszadtem.

2. Materiat naktada sie za pomoca kielni i pacy
stalowej do wygtadzania. Dla uzyskania zaprawy
szpachlowej, szczelnej na ciecze do 1 czesci
wagowej spoiwa dodaje sie 13 czesci wagowych
mieszanki wypetniaczy. Nastepnie te mieszanine
naktada sie metodg “Swiezym na Swieze“ na
podtoze, ktére zostato wczesniej zagruntowane
spoiwem i na koniec starannie zageszcza.
Zaprawy z wigkszg iloScig wypetniaczy przestajg
by¢ szczelne na ciecze.

Mieszaniny zapraw sktadajgcych sie z 1 czesci
wagowej spoiwa i 20 czesci wagowych mieszanki
wypetniaczy, przy prawidtowym zageszczeniu
ciggle jeszcze osiggajg wytrzymatosci dochodzgce
do 35 N/mm?2.



HADALAN® EPUni 12E

Produkty systemowe hahne

HADALAN® FGMO003 57M
HADALAN® FGMO012 57M
HADALAN® EPV 38L
Quartz051 57M

Wazne wskazowki

J Przestrzega¢ temperatury stosowania wynoszacej
od od +10 °C do +30 °C

0 Poniewaz wilgo¢ bardzo niekorzystnie wptywa na
proces utwardzania zywicy, stosowane kruszywa
muszg by¢ suche.

Wymieszany materiat nalezy szybko zuzy¢. W
pojemniku materiat sieciuje szybciej (reakcja
egzotermiczna). Wylany materiat mozna stosowac
diuzej.

Wysokie temperatury przyspieszajg a niskie
temperatury opdzniajg czas utwardzania.

0 Podczas stosowania materiatu i jego utwardzania
temperatura podtoza musi by¢ co najmniej o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy.

0 W przyadku powtok kilkuwarstwowych nastepna
warstwa musi by¢ natozona w ciggu 24 godzin.

Sktadniki

Zywica epoksydowa, utwardzacz epoksydowy, dodatki

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Doktadniejsze informacje dotyczgce bezpieczenstwa
podczas transportu, sktadowania i obchodzenia si¢ z

produktem podane sg w aktualnej karcie charakterystyki

preparatu niebezpiecznego.

Doktadne wskazéwki podane sg w instrukcji technicznej
“Zywice

epoksydowe w gospodarce budowlanej“. Wydawca
Wspdlnota Robocza

Organizacji Branzowych Budownictwa. Organizacja
Branzowa Budownictwa

Ladowego, Zwigzek Przemystowy Producentow Kleju
stow. zarej., Chemia

Budowlana i Ochrona Drewna stow. zarej. we
Frankfurcie.

Usuwanie odpadow

Dla wszystkich systemow obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabriick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de

hahne

Dystrybutor

Sievert Polska Sp. z 0.0.
Ul. Nyska 36

57-100 Strzelin

Tel.: +48 71 392 72 20
e-mail: info@sievert.pl

Opisane wyzej wtasciwosci materiatu oparte sg na
wieloletnim doswiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Wiasciwosci materiatu nie odnoszg sie do wszystkich
podiozy i przypadkéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykonac proby.

Zmiany techniczne w ramach doskonalenia produktu
zastrzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogolne warunki handlowe. Stan: 7.2023



