HADALAN® FMC 57DD

hahne

Wypetniacz Multicolor do wykonywania dekoracyjnych

powitok podtogowych

Wiasciwosci

HADALANP® FMC 57DD jest specjalng mieszankg
wypetniaczy stuzgcg do wykonywania dekoracyjnych
podiog jako produkt systemowy do spoiwa HADALAN®
MBH 12E.

Materiat ma postac proszku i jest dostarczany w
odpowiedniej wielkosci opakowania pasujgcej do
spoiwa. Powstajgca po wymieszaniu obu materiatow
masa samorozlewna jest tatwa w stosowaniu i pozwala
na uzyskiwanie interesujgcych efektow optycznych.
Wykonane powierzchnie dajg efekt 3D z wrazeniem

gtebi.

Zastosowanie

HADALAN® FMC 57DD stosuje sie w potgczeniu z
wchodzgcym w skiad systemu produktem HADALAN®
MBH 12E do wykonywania dekoracyjnych podtogowych
mas samorozlewnych. Dziegki niskoemisyjnosci spoiwa
zgodnej z EC1

Plus podtogi te szczegolnie nadajg sie¢ do wykonywania
we wnetrzach wrazliwych na substancje szkodliwe,
takich jak np. szpitale, przedszkola lub wnetrza
mieszkalne.

Obszary zastosowania

Podtogi we wnetrzach

Pomieszczenia biurowe i handlowo-ustugowe
Pomieszczenia wystawiennicze

Gabinety lekarskie

Dane techniczne

Opakowanie worek papierowy
Pojemnik 15 kg
Forma dostawy 34 worki/na palecie

Gestos¢ nasypowa ok. 1,45 kg/l
Postac ziarnisty materiat staty
Barwy classic (jasnoszary)

contrast (antracyt)
Inne kolory na zadanie
Temperatura stosowania Temperatura materiatu,
powietrza i podtoza min.
+12 °C - max. +25 °C
Mozna chodzié¢" po 12 godzinach
Wytrzymato$¢é mechaniczna po 3 dniach
Petne utwardzenie" po 7 dniach

Jako masa samorozlewna z HADALAN® MBH 12E

Proporcje mieszanki
Ciezar objetosciowy po

1,7 : 1 cze$ci wagowych

wymieszaniu ok. 1,49 kg/l
Twardos¢ D wg Shore‘a @ 85

Straty w wyniku $cierania

wg Tabera? 0,13 g

Straty w wyniku Scierania wg
Tabera z -Topcoat SG 10P? 0,009 g
Czas stosowania" 30 minut
Skfadowanie w suchym miejscu, min.
24 miesigce
' W temperaturze +20°C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 60 %.
2 Wg Tabera CS 10/1000 obr/1000 g
3 Twardo$¢ D wg Shore‘a wg DIN 53505 (po 28 dniach
w temperaturze

+20°C)

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ wystarczajgco nosne i odpowiednio
zaprojektowane pod przyszte obcigzenia. Podtoze
gruntuje sie materiatem HADALAN® MBH 12E
zamykajac wszystkie pory. Nastepnie naktada sie mase
samorozlewng skfadajgca sie z HADALAN® MBH 12E i
specjalnych wypetniaczy HADALAN® FGM003 57M

w proporcji 1: 1,5 wykonujgc warstwe o grubosci min.

1 mm. Warstwa ta petni role warstwy wyréwnawczej
niwelujgcej nierownosci i kontrasty.
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HADALAN® FMC 57DD

Wykonanie

Podtoze nalezy odpowiednio przygotowaé zgodnie

z obowigzujgcymi w tym zakresie zasadami. Jezeli

poszczeg6lne etapy prac nie moga by¢ wykonane w

ciggu 24 godzin lub w miedzyczasie pojawi sig wilgo¢,

wykonywang podtoge nalezy lekko przeszlifowaé (biaty
przetom) i usung¢ pyt powstaty podczas szlifowania.

Dotyczy to takze powtoki ochronnej powierzchni.

1. Wymiesza¢ HADALAN® MBH 12E z HADALAN®
FMC 57DD w proporcji 1 : 1,7 do uzyskania
jednorodnej konsystenciji.

2.  Wymieszany materiat rozprowadzi¢ za pomocag
rakli zebatej Zahnrakel nr artykutu 1041349 do
uzyskania rbwnomiernej grubosci warstwy (ok. 2
mm) i nastepnie za pomocg watka z metalowymi
kolcami Metallstachelroller nr artykutu 1041350
odpowietrzy¢ metodg na krzyz.

W zaleznosci od wymaganego wygladu lub stopnia

antyposlizgowosci powierzchnie podtogi mozna

pokry¢ powtokag ochronng. Zaleca sie uzycie do tego
celu nastepujgcych materiatéw: potysk: HADALAN®

Topcoat G 32P, potysk jedwabisty: HADALAN®

Topcoat SG 10P lub matowy: HADALAN® Topcoat

M 12P. Nalezy przestrzega¢ informacji podanych w

odpowiednich kartach technicznych.

Produkty systemowe hahne

HADALAN® MBH 12E
HADALAN® FGMO003 57M
HADALAN® Topcoat G 32P
HADALAN® Topcoat M 12P

hahne

Wazne wskazowki

Nieuniknione jest wystepowanie niewielkich réznic
kolorystycznych wynikajgce ze stosowania réznych
partii surowcow. Zawsze nalezy wykorzystywac¢ materiat
pochodzacy z jednej partii towaru.

0 Nalezy przestrzega¢ danych technicznych
odnoszacych sie do stosowanych produktéw
systemowych.

. Nalezy przestrzega¢ podanych proporciji
mieszania.

o Podane czasy stosowania ulegajg skroceniu w
wyniku oddziatywania wyzszych temperatur i
wydtuzajg sie w nizszych temperaturach.

»  Nalezy przestrzega¢ czaséw stosowania materiatu.

. W przypadku recznie uktadanych systemoéw
powtok moga pozosta¢ widoczne $lady wynikajace
z technologii uktadania. Dotyczy to zwtaszcza
miejsc, gdzie wystepuje oswietlenie smugowe
lub wigkszych tgczonych powierzchni. W razie
potrzeby nalezy wykona¢ powierzchnie wzorcowa.

*  Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze
przekracza¢ 80 %. Temperatura podtoza musi by¢
wyzsza od temperatury punktu rosy co najmniej o
3°C.

o Na tgczonych powierzchniach stosowac tylko
materiat z jednej partii towaru.

W przypadku obcigzen szlifujgcych,
mechanicznych nie mozna wykluczy¢ zarysowan
i Sladéw zuzycia. Dla zmniejszenia sktonnosci
oktadzin podtogowych do wystepowania biatych
przetomoéw nalezy odpowiednio zaplanowa¢
stosowne zabiegi pielegnacyjne oraz przewidzie¢
to w projekcie, na przyktad tworzac strefy
czyszczace.

Sktadniki

Wypetniacze funkcjonalne, dodatki

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy z substancjami
chemicznymi. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Usuwanie odpadéw
Dla wszystkich systeméw obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Mihleneschweg 6, 49090 Osnabriick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de



HADALAN® FMC 57DD

Dystrybutor

Sievert Polska Sp. z 0.0.
Ul. Nyska 36

57-100 Strzelin

Tel.: +48 71 392 72 20
e-mail: info@sievert.pl

hahne

Opisane wyzej wiasciwosci materiatu oparte sg na
wieloletnim doswiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Wiasciwosci materiatu nie odnoszg si¢ do wszystkich
podiozy i przypadkéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykonac préby.

Zmiany techniczne w ramach doskonalenia produktu
zastrzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogolne warunki handlowe. Stan: 7.2023



