HADALAN® GVS 12E

hahne

Srodek gruntujgcy, masa samorozlewna i powtoka

ochronna, barwna

Wiasciwosci

HADALANP® GVS 12E jest racjonalnym,. barwnym
Srodkiem gruntujgcym na bazie zywicy epoksydowej,
masg samorozlewng oraz powtokg ochronng do

masy samorozlewnej o znakomitych wiasciwosciach
samorozlewu i dobrej przyczepnosci na podtozach
mineralnych. Utwardzona powtoka odznacza si¢ dobrg

odpornoscig na wiele kwaséw, tugéw, rozpuszczalnikow,

olejow i ttuszczy.

Szybki i racjonalny system

Dobra wytrzymato$¢ mechaniczna

Dobra odpornos$¢ na dziatanie chemikaliow
Niewielkie zuzycie

Dobre wiasciwosci samorozlewu

Duzy wybor kolorow

Zastosowanie

HADALAN?® GVS 12E do powlekania podtég/posadzek
na betonie i jastrychu narazonych na duze obcigzenia
mechaniczne i chemiczne. Przez dodanie kombinac;ji
wypetniaczy HADALAN® FGMO003 57M w kolorze
biatym mozna wykonywa¢ masy do szpachlowania
drapanego i kolorowe masy samorozlewne. Nadaje

sie do wykonywania powtok antyposlizgowych po
posypaniu go piaskiem kwarcowym lub wymieszaniu z
odpowiednimi dodatkami.

Obszary zastosowania:

Dane techniczne

Opakowanie wiadro blaszane
Pojemnik kombi 24 kg /9 kg
Skfadnik A, zywica 16 kg / 6 kg
Skfadnik B, utwardzacz 8kg/3kg

Proporcja mieszanki 2 czesci wag. skt. A
1 cze$¢ wag. skt. B
Forma dostawy 8 /42 poj./pal.
Barwa kamienna szara
bezowa szara

Kolory specjalne na

zgdanie
Ciezar objetosciowy z
HADALAN® FGMO003 57M 1,80 kg/l
Temperatura stosowania +8 °C do +25 °C
Czas stosowania" 20 - 30 min.

Nadaje sie do naktadania po ok. 24 godz.
kolejnych materiatow i chodzeniapo ok. 7 dniach
Wytrzymato$é koricowa > 2,5 N/mm?

Wytrzymato$é na odry

waniepodtoze betonoweTwardos¢ D

wg Shore‘a 81

Skfadowanie w zabezpieczonym
przed mrozem i
chtodnym miejscu, 12
miesiecy

Zuzycie

Powtoka z masy samorozlewnej

w proporcji mieszanki 1:2,22 wagowo

HADALAN® GVS 12E 0,55 kg/m?/mm
grubosci warstwy

1,24 kg/m?/mm
grubosci warstwy

' W temperaturze +20 °C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 60 % .

HADALAN® FGM003 57M
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HADALAN® GVS 12E

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢é mocne, suche, czyste, bez pytow,
chtonne, nos$ne i wolne od substancji antyadhezyjnych,
sktadnikbw powodujgcych korozje lub innych warstw
utrudniajgcych zwigzanie. Zasadniczo podioze

musi nadawac¢ sie pod naktadang na nie powtoke.
Powierzchniowa wytrzymato$¢ na odrywanie nie
powinna byé¢ nizsza niz 1,5 N/mmg2. Wilgotnos$¢ podtozy
cementowych moze wynosi¢ max. < 4,0 CM%,
jastrychédw anhydrytowych: < 0,5 CM%.

Wytrzymatos$¢ podioza na Sciskanie musi wynosi¢ min.
25 N/mm2 .

Podtoze musi by¢ zabezpieczone przed wstepujacy i
przenikajgca wilgocig. Powierzchnie posadzki nalezy
przygotowac np. za pomoca bezpytowego Srutowania,
szlifowania tarczg diamentowa, frezowania lub

innych odpowiednich srodkéw. Struktura ziarna musi
by¢ odstonieta i wszystkie substancje utrudniajgce
przyczepnos$é oraz luzne czgstki nalezy konsekwentnie
usuwaé. Podtoza, w ktérych powierzchnie zostaty wtarte
$rodki pomocnicze do zacierania (woski), muszg zostaé
dokfadnie usuniete metodg frezowania i nastgpnie
Srutowania. Nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$¢ materiatu
ze starymi powtokami; warstwy i powtoki, ktére utracity
no$nos¢, nalezy catkowicie usungé. Zawierajgce
asfalt jastrychy stanowig trudne podtoza z uwagi na ich
odksztatcalno$¢ w wyniku obcigzenia mechanicznego

i termicznego. Dlatego nalezy je powlekac tylko
specjalnie do tego przeznaczonymi systemami. Prosze
w tej sprawie nawigzaé¢ kontakt z naszym serwisem
technicznym.

W przypadku mocno trzymajgcych si¢ oktadzin z

ptytek trzeba ich powierzchnie przeszlifowac tarczg
diamentowg lub wyfrezowa¢. Glazura musi byé
catkowicie usunigta. Wszystkie prace w ramach
przygotowania podtoza musza by¢ wykonywane przez
odpowiednie firmy specjalistyczne.

Do gruntowania no$nego podtoza nalezy stosowaé
HADALAN?® GVS 12E lub HADALAN?® Pripor 12E.

W przypadku istniejgcych chropowatosci trzeba
wykona¢ szpachlowanie drapane lub wyréwnaé
wszystkie zagtebienia. Szczeliny dylatacyjne nalezy
poprowadzi¢ do gornej czesci powtoki, ich zamykanie
jest niedopuszczalne. W zaleznosci od koloru oktadziny
z masy samorozlewnej i mocno kontrastowych podtozy
zalecamy, zeby podioze przygotowywac zasadniczo
przez wyrbwnanie zagtebieri materiatem o takim samym
kolorze.

hahne

Wykonanie

1. Najpierw nalezy wstepnie wymieszac zywice i
nastepnie doda¢ do niej caty utwardzacz. Oba
sktadniki miesza sie za pomocg wolnoobrotowej
wiertarki (ok. 400 obr/min z mieszadtem do
zywicy) az do uzyskania jednorodnej mieszanki.
Czas mieszania wynosi 2 minuty. Nalezy uwazagé,
zeby do materiatu nie wmiesza¢ zbyt duzej ilosci
powietrza. Po jednorodnym wymieszaniu obu
sktadnikbw materiat przelewa sie do czystego
naczynia. Teraz dodaje sic HADALAN® FGM003
57M w kolorze biatym i ponownie miesza.

2. Nastepnie wymieszang mase samorozlewng
rozprowadza si¢ szybko na podtozu rbwnomierng
warstwg za pomoca rakli lub kielni do wygtadzania.

3. Na koniec materiat trzeba odpowietrzy¢ postugujac
sie w tym celu prowadzonym krzyzowo watkiem z
kolcami.

W celu dopasowania wtasciwosci samorozlewu w

nizszym zakresie temperaturowym mozna dodac

do 2 % HADALAN® EPV 38L. Alternatywnie mozna

zredukowac ilo§¢ HADALAN® FGM003 57M o wielkos¢

do 30 % .

Produkty systemowe hahne

HADALAN® Pripor 12E
HADALAN® FGMO003 57M
Quatz0105 57M
HADALAN® Topcoat M 12P
HADALAN® Topcoat G 32P
INTRASIT® DSM 54Z



HADALAN® GVS 12E

Wazne wskazowki

Nalezy przestrzega¢ temperatury stosowania
wynoszacej od +8 °C do +25 °C.

J Trzeba zachowywaé zalecane odstepy czasowe
pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw.

0 Wysokie temperatury przyspieszaja, niskie
temperatury spowalniajg przebieg wigzania.
Temperatura podtoza musi by¢ co najmniej o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy.

Zywice epoksydowe nie zapewniajg trwatosci
kolorow.

J Materiat nalezy wylewac z opakowania
natychmiast po jego wymieszaniu.

0 Nalezy stosowac tylko materiaty z jednej partii
towaru.

Lekkie odstepstwa kolorystyczne tgczonych
powierzchni nie stanowig wady.

W przypadku systemow powtok naktadanych
recznie moga pozosta¢ widoczne wynikajace ze
sposobu pracy $lady naktadania. Jest to widoczne
zwtaszcza przy smugach $wiatta lub wiekszych
taczonych powierzchniach. Ewentualnie nalezy
wczes$niej wykonaé powierzchnie prébna.

0 Dla utrzymania odpowiedniej jakosci powierzchni
okfadziny zaleca sie stosowanie srodkow
pielegnacyjnych oraz regularne czyszczenie
podtog (patrz instrukcja pielegnacji oktadzin z
zywicy epoksydowej systemu HADALAN®).

. Obcigzenia szlifujgce prowadza do
powstawania biatych sladéw na powierzchni.

W celu ich zredukowania zalecamy pozniejsze
zabezpieczenie powierzchni warstwg ochronng
(Topcoat).

Skiadniki

Zywica epoksydowa, wypetniacze funkcjonalne,
pigmenty, substancje pomocnicze

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Doktadniejsze informacje na temat bezpieczeristwa
podczas transportu, sktadowania i obchodzenia

sie z produktem podane sg w aktualnych kartach
charakterystyki preparatu niebezpiecznego.
Szczegbtowe wskazéwki zawarte sg takze w instrukcji
“Zywice epoksydowe w gospodarce budowlanej*.
Wydawca: Grupa Robocza Stowarzyszen Zawodowych
Budownictwa, Stowarzyszenie Zawodowe Budownictwa
Ladowego, Zwigzek Przemystowy Producentéw Klejow
stw. zarej., Chemia Budowlana i Ochrona Drewna stow.
zarej. we Frankfurcie .

Usuwanie odpadow

Dla wszystkich systemdw obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

hahne

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabrick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de

Dystrybutor

Sievert Polska Sp. z 0.0.
Ul. Nyska 36

57-100 Strzelin

Tel.: +48 71 392 72 20
e-mail: info@sievert.pl

Opisane wyzej wtasciwosci materiatu oparte sg na
wieloletnim do$wiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Wiasciwosci materiatu nie odnoszg sie do wszystkich
podtozy i przypadkéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykonac proby.

Zmiany techniczne w ramach doskonalenia produktu
zastrzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogolne warunki handlowe. Stan: 7.2023



