HADALAN® FGMO012 57M

Mieszanka wypetniaczy do wykonywania mas
szpachlowych na bazie zywicy syntetycznej, 0 - 1,2

mm

Wiasciwosci

HADALAN® FGMO012 57M jest specjalng mieszankg
mineralng o bardzo duzym ciezarze objetosciowym.
Kombinacja ta umozliwia wytworzenie tatwej w
stosowaniu, bezskurczowej zaprawy z zywicy
epoksydowej, takze w przypadku wykonywania warstw
o wiekszych grubosciach, o wysokiej wytrzymatosci
na $ciskanie. HADALAN® FGMO012 57M umozliwia
wykonywanie szczelnych dla cieczy zapraw o0 proporcji
mieszanki do 1 czesci wagowej zywicy : 13 czesci
wagowych wypetniacza.
Zaprawy wykonane z uzyciem HADALAN® FGMO012
57M moga zawiera¢ wigkszg ilos¢ kruszywa a ich
obrobka i stosowanie sg znacznie tatwiejsze niz w
przypadku mas sporzgdzonych przy uzyciu frakciji
piaskéw kwarcowych. Podczas stosowania produktu nie
trzeba czysci¢ szpachli i pacy.

Daje sie tatwo wmieszac

tatwa w stosowaniu

Duza wytrzymatosé na obcigzenia mechaniczne i

chemiczne

Niewielkie zapotrzebowanie na spoiwo

Uniwersalne zastosowanie

Umozliwia wykonanie szpachlowanych powtok,

szczelnych dla cieczy

Niepylaca

Zastosowanie

HADALANP® FGM012 57M umozliwia wykonywanie
bardzo wytrzymatych zapraw z zywic epoksydowych

do wykonywania jastrychéw wyréwnawczych i
jastrychow ze spadkiem, szpachlowania wytomow i
zagtebien, reprofilacji stopni schoddw, wykonywania
wyoblen, zalewania kotew maszyn i urzadzen. Zaprawe
stosuje sie takze do wykonywania wytrzymatych i
bezskurczowych podbi¢ i wypetien. Ze wzgledu na
wysokg wytrzymatos$¢ na $ciskanie dochodzacg do 100
N/mm?2 mozna wykonywac¢ réwniez powtoki posadzkowe
w obiektach przemystowych, w ktorych wystepujg duze
obcigzenia mechaniczne i/lub chemiczne.

Obszary stosowania:
Powierzchnie betonowe i jastrychy

. Posadzki przemystowe
Balkony, tarasy i pergole

Dane techniczne

Opakowanie
Pojemnik
Forma dostawy
Barwa

Wytrzymatosci w powigzaniu

z preparatem

HADALAN® EPUni 12E

po 7 dniach

1 : 4 czes$ci wagowych
zywica : wypetniacz

1 : 8 czes$ci wagowych
zywica : wypetniacz

1: 13 czesci wagowych
zywica : wypetniacz

1: 20 czesci wagowych
zywica : wypetniacz

Gestos¢ nasypowa
Sktadowanie:

Zuzycie

Proporcje mieszanki
Spoiwo : wypetniacz
na 10 litréw zaprawy
1:4
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hahne

worek papierowy

30 kg

30 workéw na palecie
szara

80 N/mm?
100 N/mm?
96 N/mm?
35 N/mm?

1,67 kgl/l
w suchym miejscu, 24
miesigce

Proporcje mieszanki
Zywica / wypetniacz w
kg

4:16

3,2:15,8

2,4:18,8

1,6 :20,7

0,9:18,8
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HADALAN® FGMO012 57M

Przygotowanie podtoza

Podtoza muszg by¢ mocne, nosne, wolne od mrozu,

pytu, brudu i innych luznych czgstek. Wilgotnos¢
resztkowa podtoza nie moze przekracza¢ 4%.

W przypadku zagrozenia podchodzaca wilgocig lub
dyfuzjg pary wodnej nalezy zastosowa¢ odporng na
osmoze zywice reaktywng HADALAN® EG145 13E.
Podtoza o stabej nosnosci przygotowac przez
frezowanie, piaskowanie itp. Wytrzymato$é zywicy

na odrywanie nie powinna byé nizsza od 1,5 N/mm?,

szczegoblnie w przypadku spodziewanego duzego
obciazenia mechanicznego gornej powtoki.
Transportowanie duzych ciezaréw prowadzi do
wystepowania duzych obcigzen punktowych.
Obcigzenia te muszg by¢ takze przenoszone przez
podtoze posadzki.

hahne

Wykonanie

1.

HADALAN?® EPUni 12E wymiesza¢ wiertarka
wolnoobrotowa, przela¢ do drugiego naczynia i
jeszcze raz krétko wymieszac. Nastepnie dodac
mieszanke wypetiaczy HADALAN® FGMO012
57M w wymaganej proporcji i wymieszaé
mocng wiertarkg wyposazong w duze mieszadto
koszykowe. Mieszanie nalezy zakoriczyé
dopiero wtedy, kiedy wypetniacz wraz z zywicg
epoksydowg utworzg jednorodng mase. Dla
ustalenia tego momentu nalezy w migdzyczasie
sprawdzac¢ stan wymieszania materiatu przy
pomocy kielni.

Wartosci orientacyjne mieszanki:

proporcje mieszanki 1 : 3 do 1 : 5 czesci
wagowych

do wykonywania zapraw o konsystencji nadajacej
sie do zalewania kotew

proporcje mieszanki 1 : 6 do 1 : 8 czesci
wagowych

do wykonywania zapraw o bardziej gestej
konsystencji do zalewania kotew (wymaga
pbzniejszego zageszczenia)

proporcje mieszanki 1 : 13 czesci wagowych
do wykonywania nieprzepuszczajgcych cieczy
zapraw szpachlowych

proporcje mieszanki 1 : 20 czesci wagowych
do wykonywania niedrogich jastrychow
epoksydowych i zapraw szpachlowych, ktore

nie musza posiada¢ wysokiej wytrzymatosci na
obcigzenia mechaniczne i/lub chemiczne.
Zywice epoksydowe reagujg egzotermicznie.
Dlatego wymieszane masy nalezy szybko zuzy¢.
Czas stosowania zalezy od proporcji mieszanki i
temperatury otoczenia.

W zaleznosci od warunkéw czas stosowania
wynosi od 20 do 45 minut.

W przypadku zapraw wymieszanych w proporcji
do 1 : 4 czesci wagowych nie ma potrzeby
gruntowania podfoza. Przy wyzszych stopniach
wypetnienia podtoze nalezy zagruntowac
stosowang zywicg epoksydowa. Nastepnie
mozna nakfada¢ zaprawe epoksydowag na Swiezo
zagruntowane podtoze wg. metody ,Swiezym na
Swieze”.

Nadajgca sie do szpachlowania zaprawe
epoksydowg naktada sie z zasady kielnig i
kielnig do wygtadzania. W przypadku stosowania
zaprawy wymieszanej w proporcji od 1 : 13 czesci
wagowych nie ma potrzeby czyszczenia narzedzi i
sprzetu w trakcie pracy.

Produkty systemowe hahne

HADALAN® EPUni 12E
HADALAN® EG145 13E
HADALAN® EPV 38L
HADALAN®EBG 13E



HADALAN® FGMO012 57M

Wazne wskazowki

Zywice epoksydowe reagujg egzotermicznie.
Wysokie temperatury przyspieszajg, a niskie
opOzniajg proces wigzania.

W przypadku zagrozenia wilgocig podchodzgcag
od tytu lub dyfuzjg pary wodnej nalezy z reguty
stosowac odporng na osmoze zywice reaktywng
HADALAN® EG145 13E.

+ W przypadku wykonywania nieprzepuszczajacych
cieczy powtok szpachlowych nalezy zwracac
uwage na wystarczajace zageszczenie warstwy
natozonej zaprawy. W razie koniecznosci nalezy
sprawdzi¢ szczelnos¢ wykonujgc probe zwilzania.
W przypadku powierzchni tworzacych jedng catosé
optyczng mozna stosowac tylko materiaty o tym
samym numerze partii.

Sktadniki

Wypetniacze mineralne, dodatki

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Nalezy przestrzegac ogo6lnie przyjetych zasad
bezpieczerstwa i higieny pracy z substancjami
chemicznymi. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

Usuwanie odpadow

Dla wszystkich systemow obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabrick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de

Dystrybutor

Sievert Polska Sp. z 0.0.
Ul. Nyska 36

57-100 Strzelin

Tel.: +48 71 392 72 20
e-mail: info@sievert.pl

hahne |H

Opisane wyzej wiasciwosci materiatu oparte sg na
wieloletnim doswiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Wiasciwosci materiatu nie odnoszg si¢ do wszystkich
podiozy i przypadkéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykonac préby.

Zmiany techniczne w ramach doskonalenia produktu
zastrzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogolne warunki handlowe. Stan: 7.2023



