HADALAN® FGMO035 57M

hahne

Mieszanka wypetniaczy do wykonywania zaprawy na

bazie zywicy syntetycznej, 0 - 3,5 mm

Wiasciwosci

HADALAN® FGMO035 57M jest specjalng mieszankg
piaskow kwarcowych o wysokiej gestosci upakowania.
Krzywa przesiewu umozliwia wykonywanie tatwych

w obrobce i stosowaniu zapraw na bazie zywicy
epoksydowej, rowniez przy duzych grubos$ciach warstw
i z dobrymi parametrami wytrzymatos$ci na Sciskanie.

Do zapraw wykonanych z HADALAN® FGM035 57M
mozna dodawaé wiecej wypetniaczy i sg one tatwiejsze
w obrébce niz zaprawy wykonane z wykorzystaniem
powszechnie dostepnych mieszanek piasku
kwarcowego. tatwiejsze jest takze czyszczenie kielni
i pacy do wygtadzania podczas pracy. Nie wystepuje
zjawisko rozpadu zaprawy.

tatwe mieszanie

tatwa w obrébce w potgczeniu z zywicami
systemowymi

Niewielkie zapotrzebowanie na spoiwo
Wytwarza niewiele pytu

Przepuszcza wode

Dzieki jednorodnym mieszankom zywica nie
sptywa

Zastosowanie

HADALAN® FGM035 57M umozliwia wykonywanie
fatwych w obrébce wyréwnawczych mas szpachlowych
i jastrychow epoksydowych wewnatrz i na zewnatrz
budowli.

Obszary zastosowania:
Wewnatrz i na zewnatrz

Balkony, tarasy i galerie
+  Warstwy wyrownawcze

Dane techniczne

Opakowanie worek papierowy
Pojemnik 25 kg

Forma dostawy 40 workéw/na palecie
Barwa piaskowa

Wytrzymatosci w potaczeniu z HADALAN® MBH 12E
lub HADALAN® EG145 13E po 7 dniach
10 % proporcja 1:10 wagowo

zywica:wypetniacz 50 N/mm2
5 % proporcja 1:20 wagowo
zywica:wypetniacz 30 N/mm2
4 % proporcja 1:25 wagowo
zywica:wypetniacz 22,5 N/mm2

Wytrzymatosci w potaczeniu z HADALAN® EPUni
12E po 7 dniach
10 % proporcja 1:10 wagowo

zywica:wypetiacz. 40 N/mm?
5 % proporcja 1:20 wagowo
zywica:wypetniacz 24 N/mm?
4 % proporcja 1:25 wagowo
zywica:wypetniacz 18 N/mm?

Wytrzymatosci w potaczeniu z HADALAN® EBG 13E
po 7 dniach
5 % proporcja 1:20 wagowo

zywica:wypetniacz 15  N/mm2
4 % proporcja 1:25 wagowo
zywica:wypetniacz 12,5 N/mm?
Gestos¢ nasypowa 1,6 kg/l

Skfadowanie w suchym miejscu,

24 miesigce
Zuzycie
Zuzycie na litr zaprawy

przy 5 % spoiwa na | 1,67 kg -FGM035
Gestos¢ sSwiezej zaprawy 57M i 0,08 kg
1,75 kg/l zywicy

przy 10 % spoiwa na | 1,73 kg -FGM035
Gestosc sSwiezej zaprawy 57Mi 0,17 kg
1,90 kg/l zywicy
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HADALAN® FGMO035 57M

Przygotowanie podtoza

Podtoza muszg by¢é mocne, nosne, wolne od mrozu
(lodu), pytu, brudu i innych luznych czgstek. Nalezy
wykluczy¢ podciagajacg wilgo¢ i wilgo¢ resztkowg
powyzej 4 % .

Nieno$ne podtoza trzeba przygotowac przez
frezowanie, piaskowanie lub za pomocg podobnych
metod. Wytrzymato$¢ na odrywanie nie moze by¢
nizsza niz 1,5 N/mm?, zwtaszcza w przypadku
spodziewanych duzych obcigzen mechanicznych gérnej
warstwy powtoki.

Wykonanie

1. Do gruntowania stosuje sie wykorzystywang
zywice, ktérg nalezy wymieszac¢ i pokry¢ nig
podfoze. Na $wiezg warstwe gruntu naktada
sie zaprawe i zageszcza jg. Jesli to bedzie
niemozliwe, warstwe gruntujgcg posypuje sie
piaskiem kwarcowym Quartz051 57M. Po
utwardzeniu niezwigzany piasek nalezy zmiesc¢.
W przypadku HADALAN® EBG 13E mozliwe jest
pracowanie tylko metodg “Swiezym na Swieze".
Posypywanie nie jest mozliwe.

2. HADALAN® MBH 12E lub -EBG 13E wymiesza¢
za pomocg wolnoobrotowej wiertarki, przela¢ do
innego naczynia i jeszcze raz krotko wymieszac.
Nastepnie doda¢ HADALAN® FGMO035 57M
zachowujgc odpowiednig proporcje mieszanki i
wymieszac za pomocg silnej wiertarki i duzego
mieszadta koszykowego. Proces mieszania
mozna uznac za zakonczony, jesli nastgpi
jednorodne wymieszanie wypetniacza z zywicg
epoksydowg. Stwierdzenie tego jest mozliwe przez
sprawdzanie materiatu w miedzyczasie za pomocg
kielni.

3. Zywice epoksydowe reagujg egzotermicznie.
Dlatego wymieszane masy nalezy szybko zuzy¢.
Czas stosowania materiatu zalezy od proporcji
mieszanki i temperatury otoczenia. W zaleznosci
od warunkéw czas przeznaczony na aplikacje
materiatu wynosi od 20 do 45 minut.

4. Narzedzia robocze mozna czy$ci¢ na Swiezo w
przypadku HADALAN® MBH 12E za pomoca
HADALAN?® EPV 38L a w przypadku HADALAN®
EBG 13E wodg. Na sucho mozliwe jest juz tylko
czyszczenie mechaniczne.

Produkty systemowe hahne

HADALAN® MBH12E
HADALAN® EBG 13E
HADALAN® EPV 38L
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HADALAN® FGMO035 57M

hahne |H

Skitadniki

Wypetniacze mineralne

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Nalezy stosowa¢ ogolnie przyjete zasady higieny i
bezpieczenstwa pracy przy obchodzeniu sie z wyrobami
chemicznymi.Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Usuwanie odpadéw

Dla wszystkich systemow obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabrick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de

Dystrybutor

Sievert Polska Sp. z 0.0.
Ul. Nyska 36

57-100 Strzelin

Tel.: +48 71 392 72 20
e-mail: info@sievert.pl

Opisane wyzej wiasciwosci materiatu oparte sg na
wieloletnim doswiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Wiasciwosci materiatu nie odnosza sie do wszystkich
podiozy i przypadkéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykona¢ proby.

Zmiany techniczne w ramach doskonalenia produktu
zastrzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogolne warunki handlowe. Stan: 7.2023



