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HADALAN® FGM012 57M 

Epoksi reçine – malalama macunu olarak dolgu 
maddesi karışımı  

Özellikler
HADALAN® FGM012 57M  özel mineralli bir 
kombinasyon dolgu maddesi olup yüksek oranda paket 
yoğunluğuna sahiptir. Bu kombinasyon kolay çalışabilir, 
hatta yüksek katman kalınlıklarında dahi büzüşmeyi 
önleyen Epoksi reçine harcı elde etmeyi mümkün kılar.  
HADALAN® FGM012 57M  sıvı yalıtım harçlarının elde 
edilmesini 1 Ağ P. Reçine: 13 Ağ P. karışım oranında 
dolgu maddesi sıvı yalıtım harçlarının elde edilmesini 
sağlar.
HADALAN® FGM012 57M ile üretilen harç kuvars kum 
karışımları ile üretilen harçlara kıyasla daha yüksek 
oranda dolum ve kolay işlem imkanı sağlar. İşleme 
sırasında mala ve düzleyicinin temizlenmesi gerekli 
değildir.
• Kolay karıştırılır 
• Kolay uygulanır
• Yüksek mekanik ve kimyasal yüklenme oranı 
• Düşük oranda bağlama maddesi ihtiyacı 
• Üniversal kullanılabilir 
• sıvı yalıtımı için mala ile çalışmayı mümkün kılar.  
• fazla tozumaz

Uygulama
HADALAN® FGM012 57M eğimli alanlarda şaplama, 
malalama, düzleştirme, eğim düzeltme çalışmalarında, 
merdivenlerde, boşluk doldurmada, makine ayaklarının 
gömülmesinde, çukur kapatmada yüksek sağlamlıkta 
epoksi reçine harcı elde edilmesini sağlar. Yüksek 
oranda 100N/mm² ye kadar basınç direnci ile endüstri 
alanlarında yüksek mekanik ve/veya kimyasal yükler 
için de kullanılabilir.  

Uygulama alanları:
• Beton ve şap yüzeyler 
• Endüstri zeminleri  
• Balkonlar, teraslar ve çardaklar 

Teknik bilgiler
Paketleme
Bağ
Teslimat şekli
Renk tonu

HADALAN® EPUni 12E ile bağlantılı olarak 7 gün 
sonra sertleşmeler 
Kar.oranı 1 :   4 Ağ P.
Reçine: Dolgu maddesi
Kar.oranı 1 :   8 Ağ P.
Reçine: Dolgu maddesi
Kar.oranı 1 : 13  Ağ P.
Reçine: Dolgu maddesi
Kar.oranı 1 : 20  Ağ P.
Reçine: Dolgu maddesi

Döküm yoğunluğu 
Depolama

Kağıt-Çuval
30 kg
30 Çuval/Palet
gri 

          
80 N/m²
         
100 N/mm²
          
96 N/mm²
          
35 N/mm²

1,67 kg/l
Kuru yerde, 24 ay 

Tüketim
Karışım oranı
Bağlama maddesi : Dolgu
maddesi beher 10 l harç için 

1  :    4
1  :    5
1  :    8
1  :  13
1  :  20

   Karışım oranı
   Reçine/Dolgu maddesi 
   kg olarak

4      : 16
3,2  :  15,8
2,4  :  18,8
1,6  :  20,7
0,9  :  18,8



HADALAN® FGM012 57M 

Alt zemin hazırlama
Alt zeminlerin taşımaya müsait, dondan korunmuş, toz, 
kir ve başkaca boşta duran nesnelerden temizlenmiş 
olmalıdır. Alt zeminin kalan nem oranı % 4 üzerinde 
olmamalıdır.  
Arka tarafından nem geçirmesi veya su buharı 
difüzyonu olması halinde ozmoz dirençli reaksiyon 
reçinesi HADALAN® EG145 13E kullanılmalıdır.
Taşımaya uygun olmayan zeminler freze, kumlama 
vb. önlemlerle hazırlanmalıdır. Yapışma sağlamlığı 1,5 
N/mm² altına düşmemelidir, özellikle üst kaplamada 
beklenen yüksek mekanik yüklerde.  
Ağır yükler nakliyede çok yüksek basınç yüküne neden 
olur. Bunların alt zemin tarafından taşınabilir olması 
gerekir.  

Uygulama
1. HADALAN® EPUni 12E yavaş devirde çalışan 

bir mikserle karıştırılır, kabı değiştirilir ve bir kez 
daha karıştırılır. Arkasından HADALAN® FGM012 
57M istenilen karışım oranında eklenir ve hızlı 
bir mikserle iyice karıştırılır. Karışım işlemi dolgu 
maddesi ve epoksi reçine homojen birbirine 
karışıncaya dek devam eder. Ara sürede bir mala 
ile kontrolde durumu kontrol edilmelidir.
Kılavuz değerler:
Karışım oranı 1 : 3 ile 1 : 5 Ağ P. ararsı 
Akışkan sabit harç elde etmek için  
Karışım oranı 1 : 6 ile 1 : 8 Ağ P.  arası
Akışı önlenmiş, sabit harç elde etmek için (Tekrar 
yalıtılmalıdır).  
Karışım oranı 1 : 13 Ağ P.
Sıvı yoğunluğu olan malalama için  
Karışım oranı 1 : 20 Ağ P.
Hesaplı EP-Şaplarının ve harçların yüksek 
mekanik ve/veya kimyasal beklentiler olan alanlara 
mala ile uygulanması sağlanabilir.  

2. Epoksi reçineler eksotermik olarak tepki verir. 
Bu nedenle sürülen macunların hızlı çalışılması 
gerekir. İşlem süresi ilgili karışım oranına ve çevre 
ısısına bağlıdır. Şartlara göre 20 ila 45 dakika 
arasında uygulama süresi kullanılabilir.

3. 1 : 4 Ağ P. karışım oranına kadar alt zeminin 
astarlanmasına gerek yoktur. Daha yüksek dolum 
derecelerinde alt zeminin kullanılan Epoksi reçine 
ile astarlanması gerekir. Arkasından EP-Harç her 
defasında taze olarak astar üzerine çalışılır. 

4. Malalamaya hazır EP-Harçlarının uygulanması 
malayla ve düzleştirici yardımıyla yapılır. Aletlerin 
arada temizlenmesi 1 : 13 Ağ P.  oranında 
karışımda gerekli değildir.  

5. Aletlerin temizliği yeni kullanımdan hemen sonra 
HADALAN® EPV 38L ile yapılır, kurumuş halde ise 
mekanik temizleme yapılmalıdır.

hahne Sistem ürünleri 
HADALAN® EPUni 12E
HADALAN® EG145 13E
HADALAN® EPV 38L
HADALAN® EBG 13E

Önemli uyarılar
• Epoksi reçineler eksotermik olarak tepki verirler. 

Yüksek ısılar işlemi hızlandırırken düşük ısılar 
yavaşlatır.

• Ters tarafın nemlenmesi tehlikesine veya su buharı 
difüzyonu tehlikesine karşı ozmoz dirençli Reçine 
HADALAN® EG 145 13E kullanılmalıdır.

• Sıvı geçirmez mala çalışmalarında yeterli oranda 
harç yoğunluğuna dikkat edilmelidir. Gerekirse ağ 
deneme yoluyla yoğunluk kontrol edilmelidir.  

• Birbirine bağlı ve kaplanmayacak olan yüzeylerde 
sadece aynı parti numarasına sahip olan 
malzemeler kullanılmalıdır.

İçindekiler 
Mineralli dolgu maddesi, koruyucular

İş güvenliği / Öneriler
Kimyasal ürünlerle çalışırken alışılmış Hijyen ve tedbir 
önlemlerinin dikkate alınması gerekir. Uygun koruma 
kıyafetleri giyilmelidir.

İmha
Ülkeye has yönetmeliklere riayet edilmelidir.

Üretici
Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln

Burada verilen ifadeler geniş kapsamlı kontroller 
ve uygulama tecrübelerine göre verilmiştir. 
Bu nedenle gerekli olması halinde uygulama 
denemeleri yapmanızı öneririz. Geliştirme 
kapsamında teknik değişiklik yapma hakkı saklı 
tutulmuştur. Ayrıca genel şirket hükümlerimiz 
geçerlidir. 
Güncelleme tarihi:  2.2016


