HADALAN® FGM012 57M

Epoksi recine — malalama macunu olarak dolgu

maddesi karigimi

Ozellikler

HADALAN®FGMO012 57M 6zel mineralli bir
kombinasyon dolgu maddesi olup ylksek oranda paket
yogunluguna sahiptir. Bu kombinasyon kolay calisabilir,
hatta ylksek katman kalinliklarinda dahi blzigmeyi
6nleyen Epoksi regine harci elde etmeyi mimkdn kilar.
HADALAN®PFGMO012 57M sivi yalitim harglarinin elde
edilmesini 1 Ag P. Recine: 13 Ag P. karisim oraninda
dolgu maddesi sivi yalitim harglarinin elde edilmesini
sagdlar.
HADALAN® FGMO012 57M ile Uretilen harg¢ kuvars kum
karigimlari ile Uretilen harglara kiyasla daha yiksek
oranda dolum ve kolay islem imkani saglar. isleme
sirasinda mala ve diizleyicinin temizlenmesi gerekli
degildir.
. Kolay karistirihr

Kolay uygulanir

Yuksek mekanik ve kimyasal yiklenme orani

Duslk oranda baglama maddesi ihtiyaci

Universal kullanilabilir

sivi yalitimi icin mala ile calismayr mumkan kilar.

fazla tozumaz

Uygulama

HADALANP®FGMO012 57M eg@imli alanlarda saplama,
malalama, diizlestirme, egim diizeltme calismalarinda,
merdivenlerde, bosluk doldurmada, makine ayaklarinin
gémulmesinde, ¢ukur kapatmada ylksek saglamlikta
epoksi recine harci elde edilmesini saglar. Yuksek
oranda 100N/mm? ye kadar basing direnci ile endustri
alanlarinda ytksek mekanik ve/veya kimyasal yUkler
icin de kullanilabilir.

Uygulama alanlari:
Beton ve sap yuzeyler

. Endustri zeminleri
Balkonlar, teraslar ve ¢ardaklar

Teknik bilgiler

Paketleme
Bag

Teslimat sekli
Renk tonu

\

Kagit-Cuval
30 kg
30 Cuval/Palet

gri

HADALANP®EPUni 12E ile baglantili olarak 7 giin

sonra sertlesmeler
Kar.orani 1: 4 AgP.
Recine: Dolgu maddesi
Kar.orani 1: 8 Ag P.
Recine: Dolgu maddesi
Kar.orani 1 : 13 Ag P.
Recine: Dolgu maddesi
Kar.orani 1 : 20 Ag P.
Recine: Dolgu maddesi

Doékim yogunlugu
Depolama
Tiketim

Karigim orani
Baglama maddesi : Dolgu

maddesi beher 10 | harg i¢in
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80 N/m2
100 N/mm?
96 N/mm?
35 N/mm?2

1,67 kgl/l
Kuru yerde, 24 ay

Karigim orani
Recine/Dolgu maddesi
kg olarak

4 116

3,2 : 15,8
2,4 : 18,8
1,6 : 20,7
0,9 : 18,8
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Alt zemin hazirlama

Alt zeminlerin tagsimaya musait, dondan korunmus, toz,
kir ve bagkaca bosta duran nesnelerden temizlenmis
olmalidir. Alt zeminin kalan nem orani % 4 tzerinde
olmamaldir.

Arka tarafindan nem gecirmesi veya su buhari
difiizyonu olmasi halinde ozmoz direncli reaksiyon
recinesi HADALAN® EG145 13E kullaniimahdir.
Tasimaya uygun olmayan zeminler freze, kumlama

vb. dnlemlerle hazirlanmalidir. Yapisma saglamhgi 1,5
N/mm? altina digsmemelidir, 6zellikle Ust kaplamada
beklenen yuksek mekanik yuklerde.

Agir yikler nakliyede cok ylUksek basing yikine neden
olur. Bunlarin alt zemin tarafindan taginabilir olmasi
gerekir.

Uygulama

1. HADALAN®EPUnI 12E yavas devirde calisan
bir mikserle karistirilir, kabi degistirilir ve bir kez
daha karistirihr. Arkasindan HADALAN® FGM012
57M istenilen karisim oraninda eklenir ve hizli
bir mikserle iyice karistirilir. Karigsim iglemi dolgu
maddesi ve epoksi recine homojen birbirine
karigincaya dek devam eder. Ara slrede bir mala
ile kontrolde durumu kontrol edilmelidir.

Kilavuz degerler:

Karigsim orani 1 : 3ile 1 : 5 Ag P. ararsi
Akigkan sabit har¢ elde etmek icin

Karisim orani 1 : 6ile 1 : 8 Ag P. arasi

Akigl dnlenmig, sabit har¢ elde etmek icin (Tekrar
yalitiimalidir).

Karigsim orani 1 : 13 Ag P.

Sivi yogunlugu olan malalama igin

Karigim orani 1 : 20 Ag P.

Hesapli EP-Saplarinin ve harglarin yliksek
mekanik ve/veya kimyasal beklentiler olan alanlara
mala ile uygulanmasi saglanabilir.

2. Epoksi recineler eksotermik olarak tepki verir.

Bu nedenle surilen macunlarin hizli ¢caligiimasi
gerekir. islem stiresi ilgili karisim oranina ve cevre
1sisina baghdir. Sartlara gére 20 ila 45 dakika
arasinda uygulama stresi kullanilabilir.

3. 1:4AgP. karnisim oranina kadar alt zeminin
astarlanmasina gerek yoktur. Daha ylksek dolum
derecelerinde alt zeminin kullanilan Epoksi recine
ile astarlanmasi gerekir. Arkasindan EP-Harg her
defasinda taze olarak astar lzerine ¢alisihr.

4. Malalamaya hazir EP-Harclarinin uygulanmasi
malayla ve duzlestirici yardimiyla yapihr. Aletlerin
arada temizlenmesi 1 : 13 Ag P. oraninda
karisimda gerekli degildir.

5. Aletlerin temizligi yeni kullanimdan hemen sonra
HADALANPEPV 38L ile yapilir, kurumus halde ise
mekanik temizleme yapiimalidir.

HADALAN® FGMO012 57M

hahne Sistem lriinleri

HADALAN®EPUnNi 12E
HADALAN®EG145 13E
HADALAN®EPYV 38L
HADALAN®EBG 13E

Onemli uyarilar

0 Epoksi recineler eksotermik olarak tepki verirler.
Yuksek isilar igslemi hizlandirirken dustk isilar
yavaglatir.

»  Ters tarafin nemlenmesi tehlikesine veya su buhari
difizyonu tehlikesine karsi ozmoz direncli Recine
HADALANPEG 145 13E kullaniimalidir.

0 Sivi gecirmez mala calismalarinda yeterli oranda
har¢ yogunluguna dikkat edilmelidir. Gerekirse ag
deneme yoluyla yogunluk kontrol edilmelidir.

0 Birbirine bagl ve kaplanmayacak olan ylzeylerde
sadece ayni parti numarasina sahip olan
malzemeler kullaniimahdir.

icindekiler

Mineralli dolgu maddesi, koruyucular

is giivenligi / Oneriler

Kimyasal Urinlerle ¢alisirken alisiimis Hijyen ve tedbir
Onlemlerinin dikkate alinmasi gerekir. Uygun koruma
kiyafetleri giyilmelidir.

imha

Ulkeye has yénetmeliklere riayet edilmelidir.

Uretici

Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln

Burada verilen ifadeler genis kapsamli kontroller
ve uygulama tecrubelerine gore verilmistir.

Bu nedenle gerekli olmasi halinde uygulama
denemeleri yapmanizi 6éneririz. Geligtirme
kapsaminda teknik degisiklik yapma hakki sakli
tutulmustur. Ayrica genel sirket htikimlerimiz
gecerlidir.

Guncelleme tarihi: 2.2016



